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Anzeige von genehmigungsbediirfligen Anlagen
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z. Hd. Herrn Dr. Pohl

Bahnhofstr. 12

0-9700 Auerbach (Vogtl)

1. Angaben zum Betreiber der Anlage

"
i i runer brauerel Ab
Name/Firmenbezeichnung: ... Jernesg

. Bergstr. 4 0—0709 Uernesgrun .
Postanschrift: .. 000 20
(Strch Haus Nr Pusllﬂluh[ Orl)

Auverbach (70392) 3416

Kreiss . 5iiifianmmanemmmssws Tel.-Nr.:......... . .
(rml Vurwnhl Nr]

Zur Bearbeitung von Rilckfragen: Abteilung:. fiassemlr‘tSCh /Umwel‘tSCh

Sachbearbeiter:.. Herr GlaB 18R ongmsnensasesHinpasenraty.

Te!-Nr3410/216 : |

2.  Allgemeine Angaben zur Anlage 00746y

2.1 Standort der Anlage

Bezeichnung des Werkes oder des Betriebes, in dem die Anlage etrichtet ist:

Ort: O 00 eI S Url
{mit Postleltzahl)

Bergstr. =
Strafe, Haus-Nr.:

Mernesgrun Wernesgriin

Gemarkung: . we FIUE? e vrnsnssennsnennseiienes. FIUTSHICKS oo

2.2 Art der Anlage

Bezeichnung der Anlage: BrauerelundAbeJ.lung

T B A S P PP Y [

Anlabe Zur Herstellung und Abfullung von Bier .
Zweck der Anlage: ... s

Kapa21tat bOO OOO hl/a
Nr 7 27, Spalte 2 und
Nr. 10.12, bpalte 2

..................................................................................................................................

Spalte und Nr. des Anhangs zur 4. BImSchV: .

B800.4/3,1/1287



6800.4/3,2/1287

23

2.4

Wernesgriin, 23.01.92 4 M

*) Zutreffendes bitte ankreuzen

Der Anzeige sind folgende Unterlagen beigefiigt*):
Topographische/malfstabsgetreue Karte

Anlagen- und Betricbsbeschreibung S
Schematische Darstellung (Fliefbild) ) - Je

Maschinenaufstellungsplan

Beschreibung der Herkunft und des Verbleibs von Reststoffen
Beschreibung der Verwertung der anfallenden Wirme**)

Sonstige Unterlagen

Als Unterlagen, die ein Geschiftsgeheimnis enthalten, sind folgende gekennzeichnet:

Unterlagen mit Geheimnisgehalt:
KB I M et o1

-fach

-fach

-fach

-fach

-fach

fach

-fach

.-...?..:.............................

"o Datum)

*2) Nur bel Anlagen, die in der Rechisverordnung nach § 5 Abs, 2 BlmSchG bezeichnet|sind
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WERNESGRUNER BRAUEREI AG

Anlagen und Betriebsbeschreibung

BRAUEREI HAUPTSTRASSE

- Jahreskapazitdt

390.000 hl Verkaufsbier/a

Herstellung einer Sorte Bier mit 11,5 % Extraktgehalt

- Sudhausanlagen 92 5t [ulg
. Klassisches Sudwerk 270 4 ”ﬁﬁyn@f
Vier-Gerdte-Lauterbottichsudwerk = T e PTIRRRRR
Schiittung 3700 kg Malz - ey 4]
Hopfung mit Pellets und Extrakt Looe

Durchschnittliche heiBRe Ausschlagwiirzemenge: 235 hl/Sud

Gesamtschwand 10,7 %

Sudanzahl: 25 Sude wochentlich, Sudanzahl 6 Sud/24 h
von Sonntag 22 Uhr bis Freitag

Es wird ein Dekoktionsverfahren (mit einer Kochmaische)

durchgefiihrt.

Einmaischtemperatur 30°C; Gewinnung von Glattwasser

Durchfiihrung einer Lduterbottichunterbodenspiilung.

Zum Wochenende Laugenbehandlung (heiB) in der Wirzepfanne

(Innenkocher). Der Lduterbottich wird manuell nur mit
Wasser gereinigt (Aufnahme des Siebbodens).

Kombisudwerk Nordhausen

Drei-Gerate Lduterbottichsudwerk

Schittung 3700 kg Malz

Hopfung mit Pellets und Extrakt

Durchschnittliche heiBe Ausschlagwiirzemenge: 235 hl/Sud
Gesamtschwand 10,7 %

Sudanzahl: 14 Sude wéchentlich; von Mittwoch bis Freitag;

Sudfolge: 4,5 Stunden

Es wird ein Dekoktionsverfahren (mit einer Kochmaische)
durchgefiihrt.

Einmaischtemperatur 30°C, Gewinnung von Glattwasser
Durchfithrung einer L&uterbottichunterbodenspiilung,

zum Wochenende Laugenbehandlung (heiB) der Wirzepfanne.

Der Lduterbottich wird manuell nur mit Wasser gereinigt.

)

N,
7



- Kithlhaus

Einsatz zwei Whirlpool; die Wirzezentrifugen sind stillgesetzt.
Wirzeabkiihlung iiber Plattenwédrmeiibertrager.

- Gdrung und Reifung

Der klassische Gdr- unr Lagerkeller ist stillgelegt.
Damit stehen fir Gdrung und Reifung die folgenden Freibautanks
zur Verfiligung:
12 Stiick Schrédgbodentanks a 1000 hl
4 Stiick zylindro-konische Tanks & 1300 hl
6 Stiick zylindro-konische Tanks & 1300 hl (neu
aufgebaut)
Angesetzt wird ein Zweitankverfahren.
Fiir den Gdrungs- und Reifungskomplex steht eine CIP-Station
mit den folgenden Tanks mit Uberschwallungsreinigungssystem
zur Verfiigung:
1 Stiick Behdlter fiir Lauge (NaOH-L&sung) heiB
1 Stiick Behdlter fiir Sdure (Salpetersdure-Ldsung)
! 1 Stiick Behalter fiir Desinfektionsmittel (Wofaste-
ril-Ldésung)

Die BehdltergroBen betragen 12 m® Brutto.

Die Kaltwasserspiilung erfolgt direkt aus dem Netz. Gearbeitet
wird in der Reihenfolge Wasservorspilung - Natronlauge -
Wasserzwischensiilung - Sdure - Wasserzwischenspilung -
Wofasteril.

An HefegefdBen stehen zur Aufbewahrung zur Verfligung:

2 Stick Behdlter & 60 hl durcklos
4 Stiick Behdlter & 30 hl Druckausfiihrung mit Rihrwerk

Die Anstellhefe wird gesiebt.

Hefeernte 2,5 1/hl Anstellwiirze
Hefegabe 1,0 1/h1 Anstellwiirze
UberschuBhefe 1,5 1/hl Anstellwiirze

Die UberschuBhefe wird insgesamt an die Landwirtschaft abgege-
ben.

- Bierfiltration / Drucktanklager

Die Filterlinie besteht aus den folgenden Hauptaggregaten:

1 Stick Kerzenfilger Typ SKF 48 m? Filterflédche

1 Stick Schichtenfilter Typ 2 VU 185 m? Filterflédche

1 Stiick PVPP-Filter Typ 2 HF/STR 30 B 230 m? Filterflédche
2 Stick Vor- und Nachlauftanks & 68 hl; stehend



Die Leistung der Filterlinie liegt bei 200 ... 250 hl/h.
Die Filterstandzeit des Kerzenfilters'per Filtrationszyklus
liegt etwa bei 5 Stunden. Der Kieselgureinsatz betrdgt 130g/hl.

Der Kieselgurriickstand gelangt stark mit Wasser verdinnt in das
Abwassernetz.

Kerzenfilter und Schichtenfilter werden nur mit Kaltwasser ge-
spult.

Jweimal wéchentlich wird der Kerzenfilter mit HeiBwasser aufge-
fiillt und im Kreis gefahren; der Schichtenfilter wird dann mit
Wofasterilldsung gefillt.

Fiir die PVPP-Klidrung wird eine Standzeit von 4500 hl bei einem
PVPP-Einsatz von 35 g/hl zugrunde gelegt.

Als Verbrduche gelten pro Regenerierzykluis:

10 m® HeiBwasser 80°C, 10 m® Kaltwasser, 65 1 NaOH (50 %ig).
Fiir die Lauge wird ein Zweistufenverfahren angwandt. Die frisch
angesetzte Lauge wird zur zweiten Spiilung (Sattigungsspllung)
des PVPP genutzt und in einem Behdlter als Vorspillauge fiir den
ndchsten Filtrationszyklus gestapelt.

Die Vorspiillauge der PVPP-Regenerierung wird verworfen und ge-
langt in das Abwassernetz.

Filtriert wird bis einschlieBlich Donnerstag.

An Drucktanks stehen 6 Stiick Tanks mit je ca.500 hl Fassungs-
vermégen zur Verfiigung, sie werden nach jedem Umlauf einem CIP-
Programm unterzogen:

Wasservorspilung - Sdurekreislauf - Wassernachspiilung - Wofa-
sterilkreislauf.

Die CIP-Station des Komplexes ist zur Zeit mit folgenden Be-
hdltern ausgeriistet:

1 Stiick Laugebehdlter 6 m*® Inhalt
1 Stiick Wofasterilbehdlter 6m® Inhalt
1 Stiick Sdurebehdlter 1,3 m® Inhalt

Wasser fir die Splilvorgdnge wird direkt aus dem Netz entnommen.
Neben dem genannten Reinigungsprogramm fiir die Drucktanks wird
tiglich der Bierweg zur KEG-Anlage von dieser Station gerei-
nigt.

Wasservorspilung - Lauge - Wassernachspiilung.

Zum Wochenende schlieBt sich ein Wofasterilkreislauf an.

KEG-Abfiillung

Es ist eine KEG-Linie der Fa. Leifeld und Lemke installiert:
- eine KEG-Vorreinigungsmaschine
- zwei KEG-Hauptreinigungs- und Fillmaschinen

Fiir die Leistung der Anlage wird zugrunde gelegt:
2 x 60 KEG/h 3/4 Abfillung in 50-1-KEG
1/4 Abfullung in 30-1-KEG.
Zur Station gehdért eine CIP-Station mit 5 Stiick Behdltern & 650
Liter Inhalt.
Wasserweitig ist die KEG-Linie nur an das Warmwassernetz ange-
schlossen.



Laufende Abldufe wdhrend Reinigung und Abfillung:

Schmutzwasser KEG Vorreinigungsmaschine
. Restwasser aus der KEG-Innenreinigung
. Abspritzbier

KEG-AuBenabspritzung

- Luftverdichteranlagen

3 Stiick Trockenlaufverdichter Typ TV 1 S 2 K 125/220
1 Stiick Trockenlaufverdichter Typ TV 2 S 1 K 80/150

Fiir erstgenannte Verdichter besteht im Ausnahmefall die Mdg-
lichkeit der Fahrweise {iber ein Kleinkiihlwerk.

- Kdlteanlage

Diedneu installierte Kdlteanlage von STAL-ASTRA besteht aus
einem Verdunstungskondensator mit einer Kondensatorleistung von
1300 kW (Kondensationstemperatur + 33°C, Feuchtkugeltemperatur

+ 22°C)
C0,-Verfliissigungsanlage

Es ist eine C0,-Verfliissigungsanlage der Fa. Huppmann mit einer
Kapazitdt von 150 kg CO,/h installiert.

. Die CO,-Verflissigungsanlage besitzt. keine eigene Kdltean-
lage. Die Kdltemittelverflissigqung aus der CO,-Verdampfung
findet in NH,-Abscheider der zentralen Kdlteanlage statt.

. Das Wasser fiir die Zylinderkopfkiihlung des CO,-Verdichters
und die CO,-Zwischenkithlung wird dem Zwischenbehdlter des
Verdunstungsverfliissigers der Zentralkdltealage entnommen.

- Schichtsystem
by
. Sudhaus * !'3-Schicht-Betrieb
. Kihlhaus 3-Schicht-Betrieb
Gdrung und Reifung . 3-Schicht-Betrieb
Bierfiltration 3-Schicht-Betrieb
KEG-Abfillung 1-Schicht-Betrieb
Versorgungsanlagen 3-Schicht-Betrieb



BRAUEREI BERGSTRASSE

- Jahreskapazitit 260.000 hl Verkaufsbier/a

Herstellung einer Sorte Bier mit 11,5 % Extraktgehalt

'
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1 VY

- Sudhausanlage

Vier-Gerdte-Liduterbottichsudwerk (klassisch)
Schiittung: 4600 kg Malz g
Hopfung mit Pellets und Extrakt
Durchschnittliche heiBe Ausschlagwiirze: 300 hl/Sud
Gesamtschwand: 14,8 %
Sudanzahl: 22 Sude wdchentlich, Sudfolge 5 h
von Sonntag 22 Uhr bis Freitag
Es wird ein Dekoktionsverfahren (mit einer Kochmaische)

durchgeiihrt.

Einmaischtemperatur : 48°C, Glattwasser wird nicht aufgefangen.
Die Lduterbottichsiebe werden nach dem Austrebern durchge-
driickt, das Wasser verbleibt im Lduterbottich.

Zum Wochenende wird die Wirzepfanne mit Laugenlésung

manuell gereinigt und mit Wasser nachgespilt.

Der Lduterbottich wird unter Einsatz eines Hochdruckreinigungs-
gerdtes bei Aufnahme des Siebbodens gereinigt.

- Kuthlhaus

Einsatz eines Whirpools; die Wirzezentrifugen sind stillge-
setzt. Wirzeabkihlung lber Plattenwarmeiibertrager.

- Gdrung und Reifung

. Anstellbottiche
Dafir stehen 500-hl-Bottiche zur Verfiigung, in denen die
Wirze mit einer Hefemenge von 0,7 1/hl angestellt wird.
Nach 15 - 20 Stunden wird in die Garbottiche umgepumpt.
Anstellbottiche werden nach jedem Umlauf manuell mit Wasser
gereinigt.

. Gdrbottiche
Es stehen Bottiche unterschiedlicher GrdBRe von 160 - 500 hl
Fassungsvermdgen und in Cr-Ni-Stahlausfiithrung bzw. mit
Kunststoffbeschichtung fiir die Gdrung zur Verfiigung. Es
wird manuell mit Wasser gereinigt, bei jeder Reinigung werden
die Bottiche zusdtzlich gesduert.
Fiir die Hefeaufbewahrung steht 1 Stiick Behdlter & 30 hl,
Druckausfiihrung; mit Rihrwerk, der Fa. Esau und Hueber zur
Verfiigung. s 3
Die Anstellhefe wird gesiebt.



- Lagerung und Bierkldrung

Zur Lagerung stehen Lagertanks in GrdBen von 70 hl bis 200 hl
zur Verfiigung, wobei die Tankanzahl in der GrdoBenordnung 70 hl
bis 100 hl iUberwiegt.

Das Geldger wird vor der Tankreinigung mit Wasser verdinnt und
aus dem Tank entfernt; die Tankreinigung erfolgt unter Einsatz
eines Hochdruckspritzgerdtes.

Die Bierkldrung erfolgt in liegenden 500-hl-Tanks;

das gesamte Bier wird vor der Filtration einem KldrungsprozeB
iiber 24 Stunden unterzogen. Als Stabilisierungsmittel kommt
Kostrosorb in einer Menge von 70 bis 80 g/hl zum Einsatz.

Der Klidrriickstand gelangt widhrend des Reinigungsprozesses der
Tanks in das Abwassernetz - die Reinigung der Tanks erfolgt
manuell mit Wasser.

- Bierfiltration / Drucktanklager

Die Filterlinie besteht aus den folgenden Hauptaggregaten:
. 1 Stick Anschwemmschichtenfilter Typ Orion 100
1 Stiick Schichtenfilter Typ 2 VU 185 m? Filterfldche

Beim An- und Abfahren der Filterlinie wird direkt auf die
Drucktanker gefahren (Vor-/Nachlauftanks sind nicht vorhanden).

Die Leistung der Filterlinie liegt zwischen 200 bis 250 hl/h.
Als Filterstandzeit des AnschwemmschichtenfiIters kann bis zu
10 Stunden ausgegangen werden. ;

Der Kieselgureinsatz betrdgt 130 g/hl

Der Kieselgurrickstand des Anschwemmschichtenfilters wird z.Zt.
noch in das Abwassernetz geschwemmt; Ein Fangbecken hdlt das
Filterhilfsmittel vom Sammler fern.

Der Anschwemmschichtenfilter wird mit HeiBwasser sterilisiert,
der Schichtenfilter wird mit Wofasterilldsung aufgefiillt.
Filtriert wird bis einschlieBlich Donnerstag.

Die Drucktanks sind nicht mit Spritzkdépfen ausgeriistet. Sie
werden einmal wdchentlich einer manuellen Reinigung unterzogen
und anschlieBend geschwefelt. R

- Flaschenabfiillung

Die Flaschenabfiill-Linie besteht aus den folgenden Hauptaggre-
gaten:

1 Stiick Flaschenwaschmaschine Typ MDG 04
(mit vergroBertem Weichbad)
1 Stiick Flaschenfiiller Typ Rola-Tronic 54/12
(Dreikammerfillung ohne Vakuumpumpe)
1 Stick Tunnelpasteur Sander-Hansen Typ 11-P/I1
1 Stiick Etikettiermaschine Solar 30 Jagenberg Typ 120-18

Die Effektivdurchsatzleistung der Abfiull-Linie liegt bei
23.000 F1/h (0,5-1-Flaschen).



Die Bdder der Flaschenwaschmaschine und das Tunnelpasteurs -
werden jeweils am Mittwoch und am Freitag in der zweiten Hdlfte
der Spatschicht abgelassen; eine Laugenrezirkulationsanlage mit
Neutralisationseinrichtung wird in ndchster Zeit aufgestellt.

CIP-Anlage Kellerkomplex/Flaschenabfillung

Die Anlage besteht aus:
1 Stiick Behdlter & 6 m* mit Innenheizschlange fir
Laugeldsung
1 Stiick Behdltera 6 m* fiir Wofasterilldsung
1 Stiick Behdlter & 240 1 (Funktion EntluftungsgefdB
Sdureansatz, Systemfiillung
mit Kalt- bzw. Warmwasser)

"1 Stick Kreiselpumpe

Ein Rohrbiindelwdrmeaustauscher ist zur HeiBwassersterili-
sation (Kreislauf) des Anschwemmschichtenfilters und des
Flaschenfiillers installiert.

Der Filler wird nach SchichtschluB mit Kaltwasser klargespilt
und vor Fiullbeginn einer HeiBwassersterilisation unterzogen
(auBer bei 3-Schicht-Betrieb).

Am Wochenende wird ein volles CIP-Programm mit der Folge
Kaltwasservorspiilung - Laugekreislauf - Wasserzwischenspiilung -
Sdurekreislauf - Wassernachspiilung durchgefihrt.

Von der genannten Station wird ebenfdlls am Freitag der soge-
nannte groBe Kellerkreislauf gefahten, d. h., die Leitungs-
systeme des Gdr- und Lagerkellers einschlieBlich der Schlduche
werden zu einem groBen Kreis zusammengeschlossen und in der
Reihenfolge Wasservorspiilung - Laugekreislauf - Laugeverdrdn-
gung mit Kaltwasser - Wofasterilkreislauf gereinigt und des-
infiziert.

Luftverdichteranlage

3 Stiick Trockenlaufverdichter sind im Einsatz:
2 Stiick Verdichter Typ 2S5 2K 125/300
1 Stick Verdichter Typ 2S 2K 125/220

Die Zylinderkopfkihlungen der Luftverdichter werden {iber ein
Kleinkiihlwerk KKT 10 gefahren, daran angeschlossen sind auch
die Zylinderkopfkiihlungen der Kédltemittelverdichter.

Wegen der geringen Karbonathdrte des Wassers wird ohne Ab-
schldmmung gefahren.



kKdlteanlage

Die Kdlteanlage besteht aus:
3 Stiick Verdichter Typ 2 V 4/ 140-18
2 Stiick Verdichter Typ 2 W 6/100
3 Stiick Verdunstungsverfliissiger Typ VV 250 x 2

Schichtsystem

. Sudhaus 3-Schicht-Betrieb
. Kithlhaus 3-Schicht-Betrieb
. Garkeller Normalschicht

. Lagerkeller Normalschicht

. Bierfiltration 2-Schicht-Betrieb
. Flaschenabfiillung 3-Schicht-Betrieb
. Versorgungsanlagen 3-Schicht-Betrieb



Schematlsche Darstellung der Anlage
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Formular 2

Gliederung der Aniagen,in Betriebseinheiten

7um Zwecke der Abgrenzung und der systematischen Darstellung der technischen Daten der Anlage und
ihres Emissionsverhaltens witd die Anlage in folgende Betriebseinheiten gegliedert @ .

Betriebseinheit Nr.*): 1
Bezeichnung: Schroten ‘
bestehend aus: Malzsilos, Schrotkasten, [Miihlen, Entstaubungseinrichtungen

Betriebseinheit Nr.*y: [ 2

Bezeichnung: | Maischen
bestehend aus: ’ Maischbeh#lter, Maischbottichpfannen, Briidenkondern—
. sationsanlage
Betriebseinheit Nr.*): | 3
' Trennen

Bezeichnung:

T e Lauterbottichen, Trebersilos

,/ 1r
Coonll ary:
A !C'fu‘su;t. \C

Betricbseinheit Nr.*): N &
. Bezeichnung: | Wiirzekochen — Wiirzehopfen

wesrehiend aus Wiirzepfannen, Hopfenseihern, Briidenkondensationsanlage

Betricbseinheit Nr.*): = D

Bezeichnung: Wiirzekiihlung

Whir ol. Warmeaustauscher
bestehend aus: Whirlpool, ¥ ;

Betriebseinheit Nr.*):

[ B
(
Bezeichnung: \\ GHren

~ bestehend aus: | Garbottichen, Gartanks
(Gh - b /
UO’/! L {

HED

Betriebscinheit N2 | 7
Bezeichnung: Reifen
bestehend aus: ;’: Lagertanks
.‘\H

*) Die Nummer der Betriebseinheit muf mit der Nummer im VerfahrensflieBbild Obereinstimmen; der Umfang der Betricbseinheiten ist durch Trennungslinien

im Verfahrensfienbild abzugrenzen.

8842/2/0489



Formular 2

Gliederung der Anlagen, in Betriebseinheiten

Zum Zwecke der Abgrenzung

und der systematischen Darstellung der technischen Daten der Anlage und

ihres Emissionsverhaltens wird die Anlage in folgende Betriebseinheiten gegliedert @ :

Betriebseinheit Nr.*):
Bezeichnung:

bestehend aus:

Betriebseinheit Nr.*):

Bezeichnung:

bestehend aus:

Betriebseinheit Nr.*):
Bezeichnung:

bestehend aus:

Betriebseinheit Nr.*):
Bezeichnung:

bestehend aus:

Betriebseinheit Nr.*):
Bezeichnung:

bestehend aus:

Betriebseinheit Nr.*):
Bezeichnung:

bestehend aus:

Betriebseinheit Nr.*):
Bezeichnung:

bestehend aus:

4
8
Bierfiltration

Tanks, Filter

9
7wischenlagerung 5
Tanks Loy

10
Flaschenabfiillung

Entpalettierung, Kastenauspacker, Flaschenwaschmaschine

Flaschenfiiller, Tunnelpasteur, Etikettiermaschine,
Einpacker, Bepalettierung, Transporteinrichtungen

11
Fafiabfiillung
Linie KEG-Abfiillung, Linie fiir Alu-Bauchféasser

12

Maschinenhaus

Kompressorenstationen fir Drgckluft
Kilteanlagen, CO0,-Gewinnungsanlage

13
Fuhrpark und Handwerkerbereich

Garagen, Werkst#tten, Tankstelle

*) Die Nummer der Betriebseinheit muB mit der Nummer itn Verfahrens(liebild abereinstimmen; der Umfang der Betriebscinheiten ist durch Trennungslinien

im VerfahrensflicBbild abzugrenzen.



8842/3,1/0489

Technische Daten

Dieses Formular ist fiir jede Betriebseinheit auszufiillen.

1

1. Betriebseinheit Nr.:

Formular 3
— Blatt 1 —

Kennzeichnende GréBen der Betriebseinheit oder der Anlagenteile der einzelnen Betriebs-

cinheit © Sehroterei

2. Gehandhabte Stoffe: Malz

2.1 Einsatzseite @ . (Einsatzstoffe, Zusatzstoffe, Brennstoffe u. 4.):

Zusammensetzung @

Stoffstrom- M;ngfef des .
Nr. 1t. Bezeichnung des Stoffes ® hltes Anteil Gew.-T
FlieBbild Kompo-  [——— ————
kg/h nente inimal- aximal-
wert wert
A
1 it 43 £/ 9,7 | 100
Verunrei+
nigung - 0,3
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Formular 3
— Blatt 2 —

2.2 Produktseite : [Produkie, Nebenprodukie, Abginge in das Abwassersystem,
jedoch keine luftverunreinigenden Sloffe*)]

Zusammensetzung @

Stoffstrom- ME“E& des
Nr. It Bezeichnung des Stoffes Stoffes Anteil Gew.-%
FlieAbild Kompo; [ ——————
kg/h nente inimal- aximal-
werl werl
flalzschrot 43 t/3 100 100

*) Far lufiverunreinigende Stoffe ist Formular 4 auszufullen.



8842/3,1/0489

Technische Daten

Dieses Formular ist fiir jede Betriebseinheit auszufiillen,

1. Betriebseinheit Nr.: 2

Formular 3
— Blatt 1 —

Kennzeichnende Grofen der Betriebseinheit oder der Anlagenteile der einzelnen Betriebs-

einheit vaischen

2. Gehandhabte Stoffe: Malzschrot

2.1 Einsatzseite : (Einsatzstoffe, Zusatzstoffe, Brennstoffe u. 4.):

Zusammensetzung @

Stoffstrom- M;ngfef des :
Nr. It. Bezeichnung des Stoffes ® hal les Anteil Gew.-%
FlieBbild Kompo  [———————
kg/h nente inimal- aximal-
: wert werl
. tialz 43 4/ —
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Formular 3
— Blatt 2 —

2.2 Produktseite : [Produkte, Nebenprodukie, Abginge in das Abwassersystem,
jedoch keine lufltverunreinigenden Stoffe*)]

Zusammensetzung @

Menge des
Stoffstrom- Stoff i
Nr. It. Bezeichnung des Stoffes @ e Anteil Gew.-%
. . Kompo-
Fliefbild ke/h - Minimal- | Maximal-
wert werl
lMaische 1650 hl/4 100

*) Fur lufiverunreinigende Stoffe ist Formular 4 auszufullen,



8842/3,1/0489

Technische Daten

Dieses Formular ist fiir jede Betriebseinheit auszufiillen.

1. Betriebseinheit Nr.: 3

Formular 3
— Blatt 1 —

Kennzeichnende Grisflen der Betriebseinheit oder der Anlagenteile der einzelnen Betriebs-

einheit ®)

2. Gehandhabte Stoffe:

Trennen

Maische, Wiirze

2.1 Einsatzseite : (Einsatzstoffe, Zusatzstoffe, Brennstoffe u. 4.):

Zusammensetzung @

Stoffstrom- Mgﬂg;fdes :
Nr. 1t. Bezeichnung des Stoffes @ tolfes Anteil Gew.-%
Fliefbild Kompo-  |——————
kg/h nente inimai- aximal-
: werl wert
3 Maische 1650 hl/d 100
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Formular 3
— Blall 2 —

2.2 Produktseite : [Produkte, Nebenprodukte, Abginge in das Abwassersystem,
jedoch keine luftverunreinigenden Stoffe*)]

Zusammensetzung @

Menge des
Stoffstrom- Stofl .
Nr. lt. Bezeichnung des Stolfes ) foR. e Anteil Gew.-%
v gk Kompo- -
Fliefbild ke/h e Minimal- Maximal-
: werl werl
Wiirze 3015 hl/d 100
Treber 11900t/a 100

*) Fir lufiverunremigende Stoffe ist Formular 4 avszufullen.
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Technische Daten

Dieses Formular ist fiir jede Betriebseinheit auszufiillen.

Formular 3
— Blatt 1 —

1. Betriebseinheit Nr.: 4
Kennzeichnende Grofllen der Betriebseinheit oder der Anlagenteile der einzelnen Betriebs-
einheit @ Wilrzekochen

2. Gehandhabte Stoffe: Wirze, Hopfen, Wasser

2.1 Einsatzseite : (Einsatzstoffe, Zusatzstoffe, Brennstoffe u. 4.):

Zusammensetzung @

Stoffstrom- Mengef des .

Nr. It. Bezeichnung des Stoffes ® Stoffes Anteil Gew.-To
Fliehbild Eompe: e —
kg/h nente inimal- aximal-

wert wert
1
4 iilirze 3015 hl/d 100
Hopfen 450 kg/d 100




Formular 3
— Blalt 2 —

2.2 Produktseite : [Produkte, Nebenprodukte, Abginge in das Abwassersystem,
jedoch keine luftverunreinigenden Stoffe*)]

Zusammenselzung @

Stoffstrom- l'\/'bi‘ngt:f des
Nr. . Bezeichnung des Stoffes Solles Anteil Gew.-To
FlieNbild Kompo- ‘
kg/h nente Minimal- Maximal-
wert wert
Wiirze 2730 hl/d 100

*) Fur lultverunremnigende Stoffe ist Formular 4 auszulullen.

¥842/3,2/0176
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4

Technische Daten

Dieses Formular ist fir jede Betriebseinheit auszufillen.

1. Belriebseinheit Nr.: 6

\

Formular 3
— Blatt 1 —

\
Kennzeichnende GroBen der Betriebseinheit oder der Anlagenteile der einzelnen Betriebs-

einheit Giren

2. Gehandhabte Stoffe:

Wirze, Hefe, €0,

2.1 Einsatzseite ® : (Einsatzstoffe, Zusatzstoffe, Breqnstc[\‘f{e u. 4.):

Menge des

Zusammensetzung @

Stoffstrom- i - .
Nr. It. Bezeichnung des Stoffes ® tolies o Anteil Gew.-%
“0bi ompo-
Fliellb:‘]d kg/h nente Minimal- | Maximal-
: wert wert
T
6 Wirze 2730 hl/d 100




bt Formular 3
— Blatt 2 —

2.2 Produktseite : [Produkte, Nebenprodukte, Abgdnge' in das Abwassersystem,
jedoch keine luftverunreinigenden Stoffe*)]

Zusammenselzung @

S Menge des

toffstrom- y ‘

Nr. It Bezeichnung des Stoffes Stoffes Anteil Gew.-%
FlieBbild Kompo: T

kg/h nente Minimal- aximal-
wert werl
6 Jungbier 2675 hl/d 100
Hefe 1200 t/a

) Far lufiverunreinigende Stoffe ist Formular 4 ausaufillen.

8B42/3,2/0176
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J

Technische Daten

Dieses Formular ist fir jede Betriebseinheit auszufillen.

I. Betriebseinheit Nr.: 7

Kennzeichnende GroBen der Betriebseinheit oder der

einheit

2. Gehandhabte Stoffe:

o

Reifen

Jungbier

2.1 Einsalzseite @ : (Einsatzstoffe, Zusatzstoffe, Brennstqf fe u. 4.):

=
i_ ]“

Formular 3

Z Blant 1 —

Alagcnleile der einzelnen Betriebs-

Zusammensetzung @

Stoffstrom- Menge des
Nr. It. Bezeichnung des Stoffes ® Stoffes Anteil Gew.-% .
Fliefbild Kompo- _ -
ke/h nente Minimal- Maximal-
( werl wert )
7 Jungbier 2675 hl/d 100
fiir R/D-Zwecke
NaOH 2085 1/Mon | alkalisch
HNO,; 210 1/Mon | sauer
RSS 100 kg/Mon | sauer
Clarin 1600 kg/Mon | sauer
Wofasteril 163 kg/Mon | sauer
Mip zentra 389 kg/Mon | alkalisch




¥842/3,2/0176

Formular 3
'y — Blatt 2 —

2.2 Produktseite : [Produkte, Nebenprodukte, Abginge in das Abwassersystem,
jedoch keine luftverunreinigenden Stoffe*)] 3

Zusammenselzung @

Stoffstrom- MuS:ngre[des :
Nr. It. Bezeichnung des Stoffes tolies Anteil Gew.-%
Fliebild Kompo, e T Mariisl
kg/h nente inimal- aximal-
werl wert

7 Unfiltriertes Bier 2675 hl/d 100

) For lufiverunreinigende Stoffe ist Formular 4 auszufullen.
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Technische Daten

Dieses Formular ist fir jede Betriebseinheit auszufiillen. '

1. Betriebseinheit Nr.: 8

Formular 3
— Blatt 1 —

Kennzeichnende Grofen der Betriebseinheit oder der Anlagenteile der einzelnen Betriebs-

einheit

2. Gehandhabte Stoffe:

Bierfiltration

Unfiltriertes Bier

2.1 Einsatzseite @ . (Einsatzstoffe, Zusatzstoffe, Brennstoffe u. 4.):

1
il
% et

Zusammensetzung @

Stoffstrom- Menge des — :
Nr. It Bezeichnung des Stoffes ® Stoffes Anteil Gew.-%
Flienbild Kompo-
i ka/h ficnle Minimal- Maximal-
d wert wert
A
8 Unfiltriertes Bier 2675 h1/d 100
Kieselgur 130 g/hl
Késtrosorb 80 g/hl




¥842/3,2/10176

Formular 3
— Blatt 2 —

2.2 Produktseite : [Produkte, Nebenprodukte, Abginge in das Abwassersystem,
jedoch keine luftverunreinigenden Stolfe*)]

Zusammenselzung @

Menge des
Stoffstrom- it :
Nr. It Bezeichnung des StofTes s Anteil Gew.-%
FlieDbild i i TR e
kg/h nente inimal- aximat-
werl werl
8 Filtriertes Bier 648 hl/d 100

*) For luftverunreinigenide Stoffe ist Formular 4 auszufullen,



8842/3,1 /o489

J

Technische Daten

Dieses Formular ist fur jede Betriebseinheit auszufiillen.

Formular 3
— Blatt 1 —

1. Betriebseinheit Nr.: 9 .
Kennzeichnende Grofen der Betriebseinheit oder der Anlagenteile der einzelnen Betriebs-
einheit : A

Zwischenlagerung —
2. Gehandhabte Stoffe: Filtriertes Bier
2.1 Einsatzseite @ : (Einsatzstoffe, ZusatzstolTe, Brennstoffe u. 4.):
t' ' i. l‘-
T Zusammensetzung @
Stoffstrom- Mengef des _
Nr. It. Bezeichnung des Stoffes ®) Stoffes Anteil Gew.-%
Fliebild ' Kompo- —
kg/h fiente Minimal- Maximal-
! wert wert
1
9 Filtriertes Bier 2648 hl/d 100




¥842/3,2/0176

Formular 3
— Blatt 2 —

2.2 Produkiseite : [Produkte, Nebenprodukte, Abg4nge in das Abwassersystem,
jedoch keine luftverunreinigenden Stoffe*)]

Zusammensetzung @

Stoffstrom- Menge des
Nr. It. Bezeichnung des Stoffes Stoffes Anteil Gew.-%
Flienbild Kompey [ ————T— —
kg/h nente inimal- aximal-
werl werl
9 filtriertes Bier 2648 hl/d 100

) Far lafiverunreinigende Stolfe ist Formular 4 auszufillen.
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Technische Daten

Dieses Formular ist fir jede Betriebseinheit auszufiillen.

1. Betriebseinheit Nr.: 10

Formular 3
— Blatt 1 —

Kennzeichnende GroBen der Betriebseinheit oder der Anlagenteile der einzelnen Betriebs-

Flaschenabfiillung

einheit

2. Gehandhabte Stoffe:

Filtriertes Bier

2.1 Einsatzseite @ : (Einsatzstoffe, Zusatzstoffe, Brennstoffe u. #.):

Zusammensetzung @

Stoffstrom- Mcnge de‘s ) -
Nr. It. Bezeichnung des Stoffes ®@ Stolfes ! K Anfell Gew: %
Flienbild ka/h ::::: ) Minimal- Maximal-
e “ wert wert
10 Filtriertes Bier 1470 h1/d 100
Etiketten 900000 St/d
Kronenkorken 300000 St/d
Leim 50 kg/d
fir R/D-Zwecke
MaCH 18375 1/Mon | alkalisch
Mip zentra 150 kg/Mon| alkalisch
Trosilin FHS konz 275 kg/Mon| alkalisch
Wofasteril 55 kg/Mon| sauer
Schmierseife 293 kg/Mon| alkalisch
Aktivschaumreiniger 60 kg/Mon| alkalisch
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Formular 3
— Blait 2 —

2.2 Produktseite : [Produkte, Nebenprodukte, Abginge in das Abwassersystem,
jedoch keine luftverunreinigenden Stoffe*)]

Zusammenselzung @

Stoffstrom- M':tur.ff:r des :
Nr. It Bezeichnung des Stoffes Stotles Anteil Gew.-%
FlieBbild Kompo- —— —
kg/h nente Minimal- Maximal-
wert wert
10 abgefiil ltes Bier 1446 hl/d. 100
b

ki .I\

*) Fur huftverunrcinigende Stofle ist Formular 4 auszufillen,




1"
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Technische Daten

Dieses Formular ist fUr jede Betriebseinheit auszuftllen.

1. Betriebseinheit Nr.: 11

Formular 3
— Blatt 1 —

Kennzeichnende Grofen der Betriebseinheit oder der Anlagenteile der einzelnen Betriebs-

einheit @ :  Fapabfiillung (darin Tankware)

2. Gehandhabte Stoffe: Filtriertes

Bier

2.1 Einsatzseile @ . (Einsatzstoffe, ZusatzstofTe, Brennstoffe u. 4.):

Zusammensetzung @

Stoffstrom- Menge des - i
Nr. It. Bezeichnung des Stoffes @ Stoffes Anteil Gew.-% .
Flienbild Kompo- . ;
kg/h Hetile Minimal- Maximal-
¢ wert wert
4
Filtriertes Bier|1178 hl/d 100
fir R/D-Zwecke ,
iy
Horolith RT 700 300 kg/Mon. |dauer
Oxonia aktiv 60 kg/Mon. | sauer
Siliron 280kg/Mon.. |alkalisch




§842/3,2/0176

£

Formular 3
— Blatt 2 —

2.2 Produkiseite : [Produkte, Ncbenprodukie, Abginge in das Abwassersystem,

jedoch keine luftverunreinigenden Stoffe*)]

Zusammenselzung @

Stoflstrom- Menge des
Nr. I1. Bezeichnung des Stoffes Stoffes Anteil Gew.-%
FlieNbild Kompo,  [——— :
kg/h nente inimal- Maximal-
wert wert
11 abgefiilltes Bier 1166 hl/d

) For lufiverunreinigenile Stoffe ist Formular 4 auszuftillen.
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Technische Daten

Dieses Formular ist fiir jede Betricbseinheit auszufitllen.

1. Betriebseinheit Nr.: 12

Formular 3
— Blatt 1 —

Kennzeichnende Grofen der Betriebseinheit oder der Anlagenteile der einzelnen Betriebs-

Maschinenhaus

einheit

2. Gehandhabte StofTe:

Kdltemittel, Schmierstoffe

2.1 Einsatzseite : (Einsatzstoffe, Zusatzstoffe, Brennstoffe u. 4.):

Zusammensetzung @

Stoffstrom- Menge des
Nr. It. Bezeichnung des Stoffes ® Sle‘r’ P Anteil Gew.-%
Fliefbild kg/h nenrljc Minimal- Maximal-
) werl werl
12 Kdaltemittel NH, 2000 kg/a 100
Schmierstoffe:
0le 3580 1/a 100
Fette 380 kg/a 100
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2.2 Produktseile : [Produkte, Nebenprodukte, Abginge in
jedoch keine luftverunreinigenden Stoffe*)]

Formular 3
— Blatt 2 —

das Abwassersystem,

Zusammenselzung @

Menge des
Stoflsirom- SiGIh ]
Nr. It Bezeichnung des Stoffes {O21ES Anteil Gew.-%
FlieDbild Kompoy ™ fimimal- | Maximal
kg/h nenle mimal- aximal-
wert werl
12 entfdallt

+} Far luftverunreinigende Stolfe ist Formular 4 auszufullen.
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Technische Daten

Dieses Formular ist fiir jede Betriebseinheit auszufilllen.

1. Betriebseinheit Nr.: 13

Formular 3
— Blatt 1 —

Kennzeichnende Grofen der Betriebseinheitl oder der Anlagenteile der cinzelnen Betriebs-
einheit © : Fuhrpark und Handwerkerbereich

2. Gehandhabte Stoffe:

2.1 Einsatzseite : (Einsatzstoffe, Zusatzstoffe, Brennstoffe u. 4.):

Zusammensetzung @

Stoffstrom- Menge des :
Nr. It Bezeichnung des Stoffes ® Stoffes | Anteil Gew.-%
Fliehbild W Kompo- 5 ;
kg/h nente Minimal- Maximal-
wert werl
13 Treibstoff:
Diesel 360880 1/a 100
Reinigungsbenzin 1740 1/a 100
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Formular 3
— Blalt 2 —

2.2 Produktseite : [Produkte, Nebenprodukte, Abginge in das Abwassersystem,

jedoch keine luftverunreinigenden Stoffe*)]

Zusammenselzung @

Stoffstrom- Mmgfe[ des
Nr. It Bezeichnung des Stoffes Stoffes Anteil Gew.-%
Fliefbild Kompo- - .
kg/h nente ' Minimal- Maximal-
werl wert
13
entfallt )

*) For luftverunreinigende Stoffe ist Formular 4 auszufulten.



Verwertung der Reststoffe

Die Reststoffe werden nahezu vollstdndig verwertet.

Treber aus der Wirzeherstellung und die UberschuBhefe wird der

Landwirtschaft zu Futterzwecken abgegeben.
Abnahmevertrige bestehen fiir Treber, fiir UberschuBhefe ist ein

Vertrag mit dem Schweinemastbetrieb in Alberoda bei Aue in
Vorbereitung.

Fiir Kieselgur und Trub ist ebenfalls eine Abnahme durch eine

Firma in Vorbereitung.
Die Filterschichten werden auf der Deponie verkippt, da es keine

Entsorgungsmoglichkeit gibt.

Betriebseinheit Art Beschaffenheit Menge
3 Treber fest 11900 t/a
6 Hefe flissig 1200 t/a
8 Kieselgur pastos 74 t/a
8 Filterschichten fest 250 m*/a

Die beim Abfiillen des Bieres auf Flaschen entstehenden Reststoffe
werden groBtenteils verwertet. Sie schlisseln sich wie folgt auf:

Betriebseinheit Art Beschaffenheit Menge
10 Scherben, Abf.- fest 210 t/a
Glas
Abf.-Kdsten fest 3000 Stiick/a
(Plaste ‘
Etiketten . fest 80 m*/a

Die Glasscherben und das Abfallglas werden iiber eine
Glasentsorgungsfirma wieder der Glasindustrie zugefilihrt. Ebenso
gelangen die defekten Bierkdsten (Plaste) zuriick zur

Plasteindustrie.
Ftikettenreste, Kehricht und andere hausmilldhnlichen
Gewerbeabfille aus dem Flaschenkellerbereich entsorgt eine Firma.

Die Reststoffe der Betriebseinheiten 12 und 13 sind Altol. Sie
werden gesammelt und zuriickgefiihrt.



